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Gebrauchsanleitung hydraulische Höhenverstellung 

Typ 1 einfachwirkend Hub 300 + 400mm 

(Nur zur Aufnahme von MAF uni Bandspritzgestängen !) 

 Technische Daten: 

(Abmessungen + Daten sind ca.-Angaben, fertigungsbedingte Abweichungen jederzeit möglich) 

 Länge: 320mm, Breite: 150mm, Höhe: 320mm, Gewicht: 12,5kg, 

 Hub Hydraulikzylinder: 100mm maximaler Hydraulikdruck 200bar 

 Schlauchlänge 2700mm (Standard, andere Längen auf Anfrage) 

 Hublast maximal: 150kg 

 Anschlussmaß Montageaufhängung: 40x40mm (4kt-Rohr mit 

 mindestens 3-4mm Wandstärke 

 Anschlussmaß Geräteanschluss: 35x35mm (4kt-Rohr mit 

 mindestens 3-4mm Wandstärke 

 

 Hub-Einstellung: 

 Bohrung 1 (Grundeinstellung) Hub=300mm 

 Bohrung 2 (Sondereinstellung) Hub=400mm 

 

                  Montageaufhängung:     Geräteaufhängung: 

 3:1x Schraube M12x80  5: 1x Schraube M10x30 

 4:2x Schraube M10x30 mit Kontermutter (Klemmschraube) 

 Alle Schrauben mit   6: 1x Schraube M10x16 

 selbstsichernder Mutter Verriegelungsschraube 

 

Wichtig ! : Für die Schrauben 3+4 der Montageaufhängung sowie die Schraube 6 der Geräteaufhängung müssen in den 
Anschlussprofilen (40x40 und 35x35) Durchgangsbohrungen angefertigt werden, damit ein Herabfallen der Höhenverstellung 
und des Anbaugerätes unmöglich ist. Vor jedem Arbeitsbeginn und alle 20 Betriebsstunden müssen die Befestigungs- 
schrauben auf guten Sitz geprüft werden! 

Weiterhin gilt: Jegliche Veränderungen des Anbaues und Funktion der Höhenverstellung sind untersagt und müssen mit dem 
Hersteller abgeklärt werden.  

  Wartung: (in der Regel alle 50 Betriebsstunden) 

Gelenkschrauben 7+8+9+10 regelmäßig überprüfen und so einstellen, dass ein  

  geringes Spiel entsteht, damit das Parallelogramm leicht gängig bleibt. 

  Die Zylinderbefestigungsschrauben 11+12 auf regelmäßig auf Verschleiß prüfen. 

  Alle Schrauben, wenn nötig, leicht ölen. 
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