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Verwendungsbereich:

Die Spritzgestange MAR uni 0, uni 1, uni 2, uni 3
dienen in Kombination mit Anhé&nge-Spritz- und
Spruhgeraten als Unkrautbandspritzeinrichtung fur
den mechanisch schlecht zu bearbeitenden
Zwischenraum der Kulturpflanzen im Wein- und
Obstbau.

Bild 1 Spritzgestange MAIR uni 0
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Bild 3 Spritzgestange MAIR uni 1



Bild 5 Spritzgestange MAR uni 1 h

Bild 7 Spritzgestange MAR uni 2



Bild 10 Spritzgestange MAIR uni 2 EDS SHARK-Hauben und Lichtsensor



Allgemeine Sicherheitshinweise
far den
Umgang mit Spritzmitteln und Spritzgeraten

MAR uni-Bandspritzgestange unterliegen der Geratekontrolle durch zugelassene
Fachbetriebe

Pflanzenschutzmittel mussen:

— unter Verschluf3 aufbewahrt werden.

— von Kindern ferngehalten werden.

— von Anwendern mit einem gultigen
Sachkundenachweis ausgebracht werden

— zur Aufbewahrung in zugelassenen und
abschliessbaren Chemiekalienschranken gelagert
werden

— an gut belifteten und kiihlen Orten und nicht in der
Néahe von Lebensmitteln gelagert werden.

Beim Ansetzen der Spritzbriihe gilt:

— Nicht essen, rauchen oder trinken!

— Gebrauchsanweisung, Gefahren- und Dosierhinweise der
Pflanzenschutzmittel beachten!

— Geeignete Schutzkleidung tragen! (Brille, Handschuhe, Feinstaubmaske,
Gummianzug)

— Benetzte Kleidung wechseln!

— Benetzte Korperteile griundlich reinigen!

Beim Beflllen und Reinigen der Pflanzenschutzgerate gilt:

— Merkblatter der jeweiligen Landespflanzenschutzamter beachten!
— Fdllschlauch nicht in Spritzbriihe eintauchen
— So befillen, daR nichts tUber- bzw. vorbeilauft!

Beim Ausbringen der Spritzbriihe gilt:

— Nur anerkannte und geprufte Spritzgeréate verwenden!
Uberdosierungen vermeiden!

Schutzkleidung anlegen!

Duisen, Schlauche etc. nicht mit dem Mund ausblasen!

Nach Arbeitsende alle mit Pflanzenschutzmitteln in Berihrung gekommenen Teile
reinigen! Reste von Spritzbrihen und -mitteln ordnungsgemal entsorgen
(Sondermull)

Sicherheitshinweise zur Montage und Betrieb
von



MAR uni Spritzgestangen

Ein gefahrloser Betrieb der Spritzgestange ist dann gewahrleistet,
wenn sich im Arbeitsbereich des Gestadnges (Radius von ca. 2,0 m
von der Mittelachse gesehen) keine Personen oder Tiere aufhalten !

Folgende Gefahrenzeichen sind am Gestange angebracht, um vor
unsachgemaflem und leichtsinnigem Handeln zu warnen :

' Achtung ! Vor Inbetriebnahme

Gebrauchsanleitung lesen !
( Der Aufkleber befindet sich auf der Vorderseite jeder
elektrischen Steuereinheit, Elektro-Box )

Elektrische AnsteuerboxAF uni 1l

Nur mit zugelassenen und gepriften Spritz- und Sprihgeraten betreiben !
( Der Aufkleber befindet sich auf der Motorschutzhaube der Breitenverstellung)

Bandspritzgestange MAF uni 3

Bandspritzgestange MAF uni 1+2



Vor jeder Inbetriebnahme und alle 20 Betriebsstunden Befestigungselemente

auf festen Sitzprifen !
( Der Aufkleber befindet sich auf dem Gesténgetrager bei uni 1+2 sowie auf
auf der Motorschutzhaube der Breitenverstellung bei uni 3)

Bandspritzgestange MAF uni 1+2 Bandspritzgestange MAF uni 3

AUFKLEBER GEFAHR von HANDVERLETZUNGEN!
( Der Aufkleber befindet sich: a) auf dem Gestangetrager bei uni 1+2+3 im Bereich der ausfahrenden Zahnstangen der
Breitenverstellung; b) auf dem Vorschubzylinder der Pendelvorrichtung; c) auf der Parallelfihrung der hydraulischen
Hohenverstellung)

Linearzylinder Ne@ungsverstellung

Hydraulische Hohenverstellung einfachwirkend



Technische Daten

a) Einstellméglichkeiten

Gestangetyp MARF unil MAR uni2 MARF uni 3
Einstellmdglichkeiten

Hoéhenverstellung manuell durch Klemmschraube 40 cm 40 cm 22cm
Breitenverstellungshub mechanisch beidseitig ca.40cm ca.40cm ca.25cm
Brelten\_/erstellgngshgb elektrisch oder ca. 55 cm ca. 55 cm ca. 38 cm
hydraulisch beide Seiten zusammen

Dusenmittenabstand (in minimaler Grundstellung) | 110cm - 165cm | 110cm - 165cm abhangig
Disenmittenabstand (in maximaler Grundstellung) | 146 cm - 201 cm | 146 cm - 201 cm vom Anbau
Neigungsverstellung elektrisch oder hydraulisch starr +15°/-15° starr

Hoéhenverstellung hydraulisch einfachwirkend

Hohenverstellung hydraulisch oder elektrisch
doppeltwirkend

Hub max. 40 cm

Hub max. 30+40
cm

Hub max. 40 cm

Hub max. 30+40
cm

Achtung nur

uni 1 + 2 I: Mechanische Grundbreitenverstellung durch Ldésen der

Klemmhiulse (Schlisselweite 13mm) am Disenaufnahmerohr. (Maximaler Auszug je

Seite 20 cm, sonst GEFAHR der Klemmung am elektromechanischen Antrieb).
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Verstellung je Seite maximal 20cm

b) Ubersicht Diisenbestiickung

Die asymmetrische Flachstrahlinjektordiise Agrotop Airmix OC 05 braun (ISO)
(OC = OffCenter = auRRermittig) ist standardméafiig bei der Auslieferung eingebaut.
Der Spritzwinkel von 80° ist aufgeteilt auf der einen Seite mit 15° und auf der anderen Seite
mit 65°

Spritztabelle fiir Agrotop Airmix Injektordiisen nach dem 1SO-Schema

5 ﬂg!(&sop AirMix® Injektordiisen fiir Feldspritzgerate '

Ausbringmenge I/ha bei km/h Type |Druck ‘Ausbringmenge 1/ha bel km/h |
I/min | 5 6 7 8 10 12 16 6 7 8 10 12 16 20
023 (55 46 40 35 28 23 17 139 119 104 8 69 52 42
028 (68 57 49 42 34 28 21 170 146 127 102 8 64 51
033 (78 65 56 49 39 33 25 196 168 147 118 98 74 59
037 |8 73 63 55 44 37 27 219 188 164 131 110 B2 66
040 (9 80 69 60 48 40 30 240 206 180 144 120 90 T2
046 (111 93 79 69 56 46 35 277 238 208 166 139 104 83
052 (124 104 8 78 62 52 39 310 266 232 186 155 116 93
057 (136 113 97 85 68 57 43 339 291 255 204 170 127 102
035(8 69 59 52 42 35 26 185 158 139 111 92 69 55
042 (1202 85 73 64 51 42 32 226 194 170 136 113 85 68
049 (2118 98 84 74 59 43 37 261 224 196 157 131 98 78
055|132 110 94 82 66 55 41 292 250 219 175 146 110 388
060 |144 120 103 90 72 60 45 320 274 240 192 160 120 96
069 |166 139 119 104 83 69 52 370 317 277 222 185 139 111
078 |186 155 133 116 93 78 58 413 354 310 248 207 155 124
0,85 | 204 170 146 127 102 85 64 453 388 339 272 226 170 136
046|211 92 79 69 55 46 35 231 198 173 139 116 87 69
057|136 113 97 8 68 57 42 283 242 212 170 141 106 85
065|157 131 112 98 78 65 49 327 280 245 196 163 122 98
073|175 146 125 110 88 73 55 365 313 274 219 183 137 110
080|192 160 137 120 9 80 60 400 343 300 240 200 150 120
092|222 185 158 139 111 92 69 462 396 346 277 21 173 139
1,03 | 248 207 177 155 124 103 77 516 443 387 310 258 194 155
113|271 226 194 170 136 113 85 566 485 424 339 283 212 170
058|138 115 99 87 69 58 43 277 238 208 166 139 104 B3
071|170 141 121 106 8 71 53 339 291 255 204 170 127 102
082|196 163 140 122 98 82 61 392 336 294 235 19 147 118
091|219 183 157 137 110 91 68 438 376 329 263 219 164 131
1,00 | 240 200 171 150 120 100 75 480 411 360 288 240 180 144
115|277 231 198 173 138 115 87 554 475 416 333 277 208 166
1,29 |310 258 221 194 155 129 97 620 531 465 372 310 232 186
141 339 283 242 212 170 141 106 679 582 509 407 339 255 204

Tabellenwerte gelten fiir Wasser 20 °C, Dilsenabstand 50 cm, Druck an der Diise gemessen. Bei von reinem Fliissi AHL
sich die um ca. 13 %. mit 3R (2. B, Quick Check) vor Spritzbeginn Uberprilfen.
40-90 ¢cm, optimal 50 1~6 bar, optimal 23 bar; Druckbereich Fliissigdiingung: ca. 1-2 bar
inger StraBe 5 - D-93083 O Tel.+49(0)9453/9938 0 - Fax-99 3845 -F com - Internet grot

grotop
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¢) Spritzbild der asymmetrischen Flachstrahldise ( Typ OC)
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d) Tabelle der Spritzbandbreite in Abhangigkeit von
eingestelltem Druck und Arbeitshthe
(Richtwerte im Versuch ermittelt, fir jeden Diisentyp bei Ausliterung neu ermitteln)

e) Maschenweite der Dusenfiltereinsatze und
Offnungsdruck der Tropfstopventile

Die Kugelventilfiiter oder Membranventile minimieren ein Nachtropfen der Disen bei
SchlieBung der mechanischen Schaltventile oder der Kugelhdhne oder der
elektromagnetischen Schaltventile (Sonderausstattung) und schitzen die Disen vor
Verstopfung und Fehlfunktion durch ungleichmafRligem Spritzstrahl.
Kugelventilfilter:
Das Filterelement besteht aus zwei zusammengefligten Teilen:

1. dem  Ventilfilterkbrper aus  Kunststoff  (meistens

Polypropylen) und
2. dem Filtersieb aus rostfreiem Stahl

Der Offnungsdruck betragt 0,3 /0,7 / 1,4 / 2,8 bar . Standart-SchlieRdruck 0,3 bar. Der
Offnungsdruck ist abhangig vom eingestellten Spritzdruck und der gewiinschten
Ausstolimenge. Die Maschenweite betrdgt 0,4 mm, was einer Maschenzahl von 50
entspricht.

Membranventil:

Das Ventil besteht aus einer Membraneinheit, die mit einer Feder vorgespannt ist und einer
Duseneinheit zur Aufnahme der Diise und Filterelement.
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Der Offnungsdruck betragt 0,7 bar. Als Filterelement wird ein Schlitzfilter mit einer
Maschenzahl von 50 verwendet.

WICHTIG ! Die angegebenen Werte sollten bei Ersatz eingehalten werden.

Der maximale Volumenstrom durch den Kugelventilfilter / das Membranventil sollte 3 Ltr/min
nicht uberschreiten.

f) Fahrgeschwindigkeitsbereich und Bestimmung
der ungefahren Fahrgeschwindigkeit

Der Fahrgeschwindigkeitsbereich liegt zwischen 2 und 6 (8) km/h. Abweichende
Randbedingungen wie Unkrautbewuchs, Bodenbeschaffenheit, Reihenbreiten der zu
bearbeitenden Kultur, Spritzmittelkonzentration, Witterung und Einstellwerte der verwendeten
Anhangespritze kénnen standig zu neu ermittelten Fahrgeschwindigkeiten fihren.
Als Richtwert fur die Bandspritzung kann man eine Geschwindigkeit von 5 km/h ansetzen.
Bei gut zu bearbeitendem Geléande kann man die Geschwindigkeit leicht erhdhen.

Um die tatsachliche Fahrgeschwindigkeit zu ermitteln, benétigt man eine Stoppuhr und ein
Bandmald mit einer Mindestl&ange von 20m.

Zunachst legt man die Lange der Mel3strecke ( 20 oder 100m ) fest. Um den Schlupf ( leicht
durchdrehende Antriebsrader ) zu beriicksichtigen, legt man die Melstrecke in das zu
bearbeitende Gelande. Mittels der gestoppten Zeit fiir die durchfahrene Mel3strecke a3t sich
die tatsachliche Fahrgeschwindigkeit aus folgender Tabelle ablesen:

Geschwindigkeit in km/h 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Zeit fir 20m in sek. 72 36 24 18 | 144 | 12 [10,29( 9 8 7,2
Zeit fir 100m in sek. 360 | 180 | 120 | 90 72 60 (51,43 45 40 36

g) Dusenkennlinien
(Standartdiise OCO08 im eingebauten Zustand)

Dusenkennlinie OC 08

N
o

=
= 3y N
t t t

DurchfluBin I/min

o
3

o

05 1 15 2 25
Druck in bar

o

Diagramm 1

Arbeitshinweise
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a) Anbau des Spritzgestanges

MAFR unio+1+2:

In der Regel wird das Gestdnge mit dem Adapter in das Frontzugmaul des Schleppers
eingehangt, mit einem Bolzen fixiert und mit Klemmschrauben verspannt. Das Aufnahmerohr
(40x40x300mm) wird im Zugmauladapter mittels Klemm- und Sicherungsschraube fixiert. Das
Gestange wiederum wird mit dem Aufnahmestick (35x35x60mm) mittels Klemm- und
Sicherungsschraube im Aufnahmerohr fixiert.

Sicherungsschrauben M8

Zugmauladapter Aufnahmerohr Adapter Hohenverstellung
(oder Adapter Pendelvorrichtung)

Innensechskantschraube M10 (SW 8mm) Klemmschraube (kraftschliissig)
Sechskantschraube M8 (SW 13mm) Justierschraube (formschlissig)

Bei Sonderkonstruktionen wird das Gestange mit einer Flanschplatte / Aufnahmerohr fest mit
dem Vorderbau verschraubt bzw. verschweif3t.

MAR uni 3:

In der Regel werden die Gesténgeteile links und rechts im Zwischenachsbereich des
Schleppers mittels Adapter am Motorblock oder Rahmen befestigt. Eine Montage an
Anbaugeréten direkt ist ebenfalls méglich.
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Universalverstelladapter (Zubehdr) Universalbefestigungsplatte mit Hohenverstellstange
zur Befestigung mittels Schrauben Befestigung mittels Schrauben M10 x 50 (SW 17)
M16 x 30-50 (SW 24) an Zwischenachsrahmen

oder Anbaugeréten

Allgemeine Anbauhinweise uni 1+2+3

Achtung ! : Bei Befestigungen der Gestange durch eigene Konstruktionen ist in jedem
Fall eine Kontrolle durch eine Landmaschinenfachwerkstatt notwendig, ggfs. ist
Rucksprache mit dem Hersteller zu halten.

Vorsicht | Die Disenversorgungsschlauche, sowie die Steuerleitung, sind so zu verlegen,
dass sie nicht geknickt sind und dass sie von heifl3en bzw. rotierenden Teilen geschiitzt sind.

Der Spritzverteiler und die Elektrobox sind mittels Klemmhalter in Griffnahe des Fahrers zu
befestigen. Der Klemmhalter wird mit 2 Schrauben M6 x 25 montiert.

Wichtig ! Die Spritzmittelschlauche sind so anzubringen, dass bei Rif3 eines Schlauches der
Fahrer nicht verletzt werden kann.

Achtung ! Vor jeder Inbetriebnahme und nach weiteren 20 Betriebsstunden alle
Klemmschrauben, Bolzen und Sicherungselemente auf festen Sitz prifen ggf.
nachziehen !

Der von MAR gelieferte Zugmaulbolzen (Sonderzubehér) ist nicht zum fixieren von
Anhangern oder sonstigen Lasten geeignet.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen Straf3en ist immer darauf zu achten, dass das Gestange nicht

wesentlich ( weniger als 20 cm ) Uber die Kontur des Schleppers hinausragt, und dass kein
Druck in den DlUsenversorgungsschlauchen herrscht.

c) Bedienungselemente

s |

Elektrische Ansteuerung T2



15

Elektrische Ansteuerung T7

Elektrische Ansteuerung T3
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Elektrische Ansteuerung T5
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Elektrische Ansteuerung T5z

.

Elektrische Ansteuerung Tém
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Elektrische Ansteuerung T6em

Elektrische Ansteuerung T6mp
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Elektrische Ansteuerung Témop

Erlauterung von Beschriftung und Bezeichnung der elektrischen Ansteuerungen

Tasthebel nach Links Gesténge fahrt zusammen

>< < > Tasthebel nach Rechts Gestange fahrt auseinander
Tasthebel nach Links Gestange dreht gegen den Uhrzeiger
lT Tl Tasthebel nach Rechts Gestange dreht mit dem Uhrzeiger
— —> Tasthebel nach Vorne Gestange fahrt auseinander
—> < Tasthebel nach Hinten Gestange fahrt zusammen
J,T Tasthebel nach Links Gestédnge dreht gegen den Uhrzeiger
Tl Tasthebel nach Rechts Gestange dreht mit dem Uhrzeiger
Schalter nach Ein Magnetventil offen und die Dlse spritzt
Ein Aus Schalter nach Aus Magnetventil geschlossen und die Duse aus
L Tast-Aus R Tastknopf dricken Duse spritzt nicht (Funktion nur bei

Schalterstellung Ein). Momentabschaltung

Schalter nach Pkt (Punktspritzung) Stocktaster I6sen mittels
Endschalter Spritzvorgang aus

Pkt-Aus-Bd Schalter nach Aus keine automatisierte Spritzung méglich
Schalter nach Bd (Bandspritzung) Magnetventil ist standig ge-
offnet und Dlse spritzt
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L Tast-Ein R Tastknopf dricken Duise spritzt (Funktion auch bei Schalter-
stellung aus).

I Achtung ! Nach Arbeitsende
Bordstecker ziehen

Gilt nur in Verbindung mit Magnetventilen der elektrischen Dusenschaltung. Bei
versehentlichem Einschalten der Ventile kann sich die Batterie entladen.

c) Inbetriebnahme und Probelauf

Der elektrische Antrieb erfolgt mit 12 V-Gleichstrom aus dem Bordnetz des Schleppers.

Die Steckdose sollte mindestens mit einer Sicherung von 8 A bestlickt sein.

Nach Einstecken des Bordsteckers ist das Gestange betriebsbereit.

Achtung ! Montage-, Einstell-, und Wartungsarbeiten am Gestange sind ausschliesslich
bei gezogenem Bordstecker durchzufihren !

Die Disen werden mit den beiden Versorgungsschlauchen (3/8“(10mm) oder 1/2“(12mm)) der
Spritz- und Sprihgerate verbunden und durch geeignete Schlauchschellen gegen Abrutschen
gesichert.

Wichtig ! Als Spritz- und Sprihgerate durfen nur gepriufte und zugelassene Gerate
verwendet werden, die einen Druckregelbereich von 0,5-6,0bar erlauben. Die Spritz- und
Spriuhgerdte missen gegen einen Druck von mehr als 2,5 bar gesichert werden. An
Spruhgeraten mussen die Geblase ausgeschaltet werden. Die Spritz- und Sprihgerate
mussen eine glltige Prufung, abgenommen durch einen Fachbetrieb, haben (erkennbar
durch eine gultige Prifplakette).

Es muR fir jeden Fall sichergestellt werden, dafd durch Fehlbedienungen am Spritzverteiler
keine Spritzflussigkeit in die Dusen fur die Raumspritzung der Rebsttcke gelangen kann, dass
keine Schadigung der Rebstdcke eintritt.

Der Probelauf der Gestange-Spritzgerate-Kombination wird wie folgt durchgefuhrt:

a) Spritzmitteltank mit Wasser beftillen

b) Bei geschlossenen Schaltventilen der Dusenversorgungsleitungen, Zapfwelle
einschalten

c) Druckregelventil so einstellen, dass das Druckmanometer keinen Druck
anzeigt

d) Dusenleitungen am Spritzverteiler 6ffnen

e) Druck auf etwa 1,0 - 2,0 bar einstellen

Die Disen missen mit einem gleichmafigen asymmetrischen Flachstrahl spritzen.
f) Disen ausschalten
Die Dusen dirfen nur kurz nachtropfen.

Sollte dieser Probelauf nicht zu dem erwarteten Ergebnis fihren, so ist eine technische
Priafung des Spritzgerates erforderlich.
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d) Technische Randbedingungen

Alle Dusenteile, die mit der Spritzflissigkeit in Berihrung kommen, sind gegen alle zur
Unkrautbekamfung im Weinbau zugelassenen Spritzmittel bestandig.

Wichtig ! Der Arbeitsdruck sollte in der Regel zwischen 1,0 - 2,0 bar (OC 08) oder 1,5-3,0 bar
(Airmix OC 04 rot) liegen, um ein Vernebeln der Spritzflissigkeit zu verhindern. Bei hoheren
Dricken besteht die Moglichkeit des Verdampfens des Wirkstoffes, was zu einer erheblichen
Pflanzenschadigung fuhren kann. Der Einsatz von luftunterstiitzten Disen (Airjet, Air-Mix
etc.) ist fur eine Abdriftminderung des Spritzstrahles ratsam.

Keine Unkrautspritzung mit Mitteln die eine Dampfphase haben bei Temperaturen Uber
25° C.

e) Reinigung

Nach Arbeitsende entfernt man die Dusen und spult die ganze Kombination mit klarem
Wasser. Danach wird dem Wasser Aktivkohle bzw. Neutralisator ( Dosierung laut
Packungsbeilage und nach Angaben des Spritzmittelherstellers bzw. des Spritz- und
Sprihgerateherstellers) beigemischt. Die Kombination wird nochmals gespiilt und dann 24
Stunden stehengelassen. Hiermit wird ausgeschlossen, dal3 bei der Pflanzenschutzspritzung
der Laubwand Schadigungen auftreten. Gestdnge nicht mit Hochdruckreiniger oder
starkem Wasserstrahl reinigen. Gestange mit feuchtem Tuch und einem nicht atzenden
Reiniger (z.B.: Geschirrspulmittel) abwischen. Nach dem Reinigen alle Teile trocknen lassen
und mit einem spruholhaltigen Lappen einreiben. Somit ist eine lange Lebensdauer des
Gestanges gewahrleistet. Achtung ! Spritzbrihe ordnungsgeman entsorgen!

f) Wartung / Instandsetzung

1) Dusen und Kugelventilfilter mit Druckluft regelmaiiig reinigen (Disen nicht mit
dem Mund ausblasen)

2) Dusenhalterrohr- und Zahnstangenfiihrung regelmaBig mit harzfreiem Ol
abschmieren (uni 0+1+2+3)

3) Der Antriebsmotor der Breitenverstellung ist wartungsfrei (uni 0+1+2+3)

4) Drehgelenk der Pendelvorrichtung regelmafig mit harzfreiem Ol abschmieren
(uni 2)

5) Der Linearmotor der Pendelvorrichtung ist wartungsfrei (uni 2)

6) Bei den Motoren der Breitenverstellung ist es ratsam mindestens 1-2 x pro Saison
die Befestigungsschrauben auf festen Sitz zu prufen
a) unil+2  Breitenverstellung: Losen der  Motorschutzhaube — (2x
Sechskantschraube M6) Uberpriifen der Motorbefestigungsschrauben (3x
Innensechskantschraube M5)
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b) uni 3 Breitenverstellung: Losen der Motorschutzhaube (2x/4x Mutter M4)
Uberprifen der Motorbefestigungsschrauben (2x Innensechskantschraube
M3)

Innensechskantschrauben M3

.
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c) uni 2 Neigungsverstellung: Uberpriifen der Zylinderbefestigungsschrauben
(2x Sechskantschraube mit selbstsichernder Mutter M6 oder 2x
Sechskantschraube mit selbstsichernder Mutter M10 je nach Typ )

Sicherheitsabscherschraube
M6x35 aus Kunststoff (Ersatz)

Sicherheitsabscherschraube
M6x35 aus Kunststoff

7) Es ist darauf zu achten, da? das Gestange nicht im Freien oder in feuchter
Umgebung langere Zeit gelagert wird.

8) Uberpriufung des Pendelgelenkspieles (Vor Arbeitsbeginn und alle 20
Betriebsstunden !) durch Hin- und Herbewegen des Gestanges. Bei zu groRem
Spiel (ca. 1,5mm axiales Spiel im Gelenk) mufl} das Gelenk neu eingestellt
werden. Das Spiel wird durch Lésen oder Festziehen der Klemmutter M20
(SW30) eingestellt. Achtung ! Vor dem Einstellen des Spieles zuerst die
Sicherungsschraube in der Klemmmutter 16sen (Innensechskantschrauben
M6 SW 4mm). Nach dem Einstellen des Spieles (ca. 0,4-0,6mm axiales Spiel
im Gelenk) Sicherungsschraube fest anziehen.

Sechskantmutter M20 (SW30)

Sicherungsschraube M6 (Innensechskant SW3)
verdeckt
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9) Durch Kratzer beschadigte Teile mit Zink-, RAL-5012- (lichtblau), RAL-1007-
(narzissengelb) Spray besprihen.

10)! Achtung ! uni 1+2+3: Bei Verdrehung (um die Hochachse) der
mechanischen Hohenverstellung durch Berlihren eines Rebstockes oder

Pfahles : Alle Schweillndhte kontrollieren (Fachwerkstatt) ggfs.
instandsetzen lassen.

g) Funktionsstérungen

Breitenverstellung : keine Funktion = elektronische Sicherung hat angesprochen =

(uni 1+2+3) Anlage stromlos machen ggfs. einige Zeit
warten, dann wieder einschalten (uni 1+2)
= Klemmen der Fihrungen = Abschmieren
= Sicherung der Bordsteckdose ist defekt
= Kabelklemmung lose
Pendelvorrichtung : keine Funktion = Klemmen des Drehgelenkes = Abschmieren
(uni 2)

Gelenk neu justieren
= siehe Breitenverstellung

h) Besondere Montagehinweise bei uni 3

Kunststoffschraube M6 (Schlitz) verdeckt

= . Zahnstangenschraube M8 (SW13)

s |

)
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Kunststoffkontermutter M8 (SW13)
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- Kunststoffstiftschraube M8 (Schlitz)




25

Einstellen des Spieles der Dusenaufnahmerohrfihrung: 1. Schraube M8 (SW 13mm) an der
Zahnstange entfernen. 2. Losen der 4 Kunststoffkontermuttern M8 (SW 13mm) an den
Stiftschrauben 3. Der Reihe nach alle 4 Kunststoffstiftschrauben mit Schlitz mit dem
Schraubendreher bei eingeschobenem Rohr leicht anziehen, bis sich das Rohr gerade noch
schieben lafit. 4. Dann die Schrauben eine viertel bis eine halbe Umdrehung (90-180°) l6sen,
bis sich das Rohr Uber die ganze Lange leicht schieben lasst. 5. Kunststoff- kontermuttern der
Stiftschrauben festziehen. 6. Rohr leicht 6len. 7. Vorschubklemmstiick wieder mit Schraube
M8 (SW 13mm) und den 2 Kunststoffscheiben an Zahnstange schrauben. Wichtig !
Zahnstange darf sich gegentiber dem Vierkantrohr 25x25 nicht verdrehen. 8. Sollte sich das
Rohr wiedererwarten schwer bewegen so sind folgende Schritte zu beachten: a) Rohr
demontieren und auf Geradheit prifen, b) Aussenrohr 25x25mm mit Vierkantfeile innen
ausfeilen (meistens besteht eine Uberhéhung der SchweiRnaht des Vierkantrohres), danach
wie Pos.1-7 fortfahren.

Einstellen des Motorgegenlagers: 1. Lésen der Kunststoffkontermutter M6 (SW 10mm). 2.
Kunststoffschlitzschraube M6 mit dem Schraubendreher leicht anziehen bis ein merklicher
Widerstand zu spiren ist. 2. Schraube nun eine halbe Umdrehung (180°) I6sen. 3. Konter-
mutter anziehen.

Montage des Gesténges im Zwischenachsanbau: Wichtig ! Das Spritzgestange mufd immer
so angebracht werden, dass bei Ausweichen der Abweiserblgel weder das Vorder-
noch das Hinterrad berlhrt werden kdnnen. Aufgrund der variablen Befestigung des
Gestangetragers kann das Antriebsgehause sowohl nach unten als auch nach oben zeigen.
Bei der jeweiligen Anbauart ist darauf zu achten, dass der Disenkdrper im Abweiserbigel
immer nach unten zeigt. Die mechanische Grundeinstellung der Breite lasst sich zum einen,
direkt am Gestangetrager mittels der Spannlasche vornehmen, und zum anderen, am
Universalverstelladapter mittels der Universalbefestigungsplatte.

Freies Schwenken im und gegen den Uhrzeigersinn (vorwarts / rickwarts)

Der Gestangetrager muss mit der Schwenkklemmbhdilse der Hohenverstellung so verschraubt
werden, dass ein Schwenken in beide Richtungen mdglich ist (Zusatzschutz gegen Verbiegen
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der Gestangetragerfiihrung bei Anstoss gegen ein Hindernis). Wichtig ! auch hier gilt : Bei
Auslosen der Schwenkmechanik mufld immer ein Beruhren des Gestdnges mit dem
Vorder- oder Hinterrad ausgeschlossen sein.

i) Elektrische Dusenschaltung EDS01t1
far
Spritzgestdnge unil +2 + 3

Technische Daten: Werkstoff des VentilkOrpers: Messing

Werkstoff des Zugankers: Edelstahl rostfrei

Werkstoff der Schaltdichtung: NBR

Anschlussspannung: 12V = 100% Einschaltdauer

Leistung: 8 W

Maximaler Betriebsdruck: 8 bar

Anschluss P (Eingang Druck): Gewinde G1/4*

Anschluss A (Arbeitsleitung): Gewinde G1/4*

Schlauch: PVC 10x3 mm

Elektrischer Anschluss: 2x1,0gmm Blau: 12V +/KI. 1

Braun: 12V -/ Kl. 2

Befestigungsgewinde: 2x M6

Gestangebefestigung: mittels Magnetventilhalter an der
Hohenverstellstange

Elektrische Ansteuerung: mittels Ansteuerung T5 u. T6

oder T4 (Nachrustsatz)

Elektrische Ansteuerung T4m
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Elektrische Ansteuerung T4mz

Magnetventile fir linke und rechte Diise mit Halter fir Hohenverstellstange (Schlauchlange 1,2m)

Sicherheitshinweise: Elektrischer Anschluss mit mindestens 8A absichern.
Die Ventile und Schlauchanschliisse sind nur fiir einen
MAXIMALDRUCK von 8 bar geeignet. Hoherer Druck
zerstort die Ventile und Schlauchanschliisse. UNFALL-

GEFAHR'!

Wartungshinweise: 1. Bei Arbeitsende Ventile mit reichlich klarem Wasser
(ca. 1 min) spulen, gleichzeitig mehrmals An- und Aus-
schalten !

2. Danach Elektrische Ansteuerung stromlos machen !
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(Bordstecker ziehen)
3. Frostfrei mit entleerten Ventilen und Schlauchen lagern
I (Mit Druckluft in offener Schaltstellung ausblasen)
4. Funktionsstérungen:

- Ventile 6ffnen nicht => Stromversorgung

Uberprifen

- Ventile schliessen nicht => Magnetspule demontieren
(4x Schlitzschraube und oder Zentralmutter SW14)
Ventilsitz, Zuganker mit Dichtkappe und Druckfeder
reinigen, bei Bedarf Dichtkappe oder Feder erneuern.

j) Hydraulische Hohenverstellungen

far

Spritzgestange uni 0 +1 + 2

Typ 1 einfachwirkend HHVO1

Werkstoff: Stahl gelb verzinkt
Gewicht: ca. 14kg
Breite: ca 150mm
Hub gross (Bohrung 1): 430mm
Hub klein (Bohrung 2): 320mm (Grundeinstellung)
Ausladung max.: 330mm
Hubzylinder: Hub: 100mm
Kolbenstange: 20mm
Anschluss: M14x1,5
Drosselbohrung: 0,8mm standart
Schlauch: HST 06 (I= 2,0- 2,5- 3,0m je nach Schlepper-

typ)
Schlauchanschluss: Schnellkupplung Muffe o. Stecker
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Typ 2 doppeltwirkend HHV03, HHV03400 und HHV03400e

Technische Daten: Werkstoff: Stahl gelb verzinkt

Gewicht: ca. 15kg

Breite: ca. 120mm

Hub: 300mm

Ausladung max.: 170mm

Hubzylinder: Hub: 300mm oder 400mm
Kolbenstange: 20mm
Anschluss: 2x M14x1,5
Drosselbohrung: 0,8mm standart
oder Elektrozylinder mit 400mm Hub

Schlauch: HST 06 (I= 2,0- 2,5- 3,0m je nach Schlepper-

typ)
Schlauchanschluss: Schnellkupplung Muffe o. Stecker

HHV03 mit 300mm Hub HHVO03e elektrisch mit 400mm Hub

Sicherheits- u.

Wartungshinweise: 1. Hydraulikschlauch/Kabel nicht knicken und vor Hitze
(Auspuff oder Motorenteile) schiitzen ! Scheuerstellen
am Schlauch durch rotierende bzw. bewegende Teile
vermeiden !

2. Bei Arbeitsbeginn und alle 20 Betriebsstunden
samtliche Schrauben auf festen Sitz prifen !
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3. Drehpunkte des Parallelogrammes schmieren !
(harzfreies Ol)
4. Bei Deformierungen durch Anstoss mit einem
Gegenstand (z.B.: Weinbergspfahl) alle Schweissnéhte
und Schrauben Uberprifen ggfs. von einer Fachwerkstatt
unverzuglich instandsetzen lassen !
5. Entliften des Zylinders:
-Olauffangwanne unter Zylinder stellen !
-Offnen der Uberwurfmutter (SW 17mm) ca.
1/4 Umdrehung (90°) an der Schlauchver-
schraubung am Zylinderfuss !
-Verschraubung mit einem Lappen fest um-
wickeln !
-Zylinder mittels Steuergerat langsam aus-
fahren, ACHTUNG ! Nicht in die Nahe des
Anschlusses treten !
-Motor abstellen !
-Schlauch drucklos abkuppeln und Zylinder
von Hand eindruicken bis alle Luftblaschen
entwichen sind, ggfs. mehrmals wiederholen !
-Aufgefangenes Ol und élverschmutzte
Betriebsmittel fachgerecht entsorgen !
6. Montage der Adapter fur uni 1 sowie die Pendel-
vorrichtung fir uni 2:

Klemmschraube
M10 (SW8)

-Adapter (Vierkant 35x35x60mm)
in die Aufnahme der Hohenverstellung ganz
einschieben und hintere Schraube M10x16

] —‘ (SW 8mm) in die Bohrung 11,0mm, die sich

im Adapter befindet, einschrauben.(Adapter

lasst sich bewegen, geht jedoch nicht heraus-
zuziehen) Befindet sich keine vorgefertigte
Bohrung 11,0mm im Adapter (bei Nach-
ristung einer Hohenverstellung) so muss wie
folgt vorgegangen werden:

— Hintere Schraube entfernen !

— Mit Bohrer 8,5mm den ganz ein-

Verriegelungsschraube
M10 (Sw8)

geschobenen Adapter anbohren !
— Adapter ausbauen und Wandung 2mm

des Vierkantrohres mit Bohrer 11,0mm

durchbohren !.(bei uni 2 Lagerhiilse der

Pendelvorrichtung nicht beschadigen)
-Adapter nun mit vorderer Schraube M10x30
(SW 8mm) festklemmen und mit Kontermutter

M10 (SW 17mm) sichern.
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k) Elektrische Dusenschaltung mit

Punktspritzeinrichtung
uni 1+2 EDSmoP

Elektrische Breiten- und Neigungsverstellung
Hydraulische Hohenverstellung

Elektrische Dusenschaltung mit optoelektronischer
Punktspritzeinrichtung

Elektrische Ansteuerung Témop (Seite 19)

Die Punktspritzeinrichtung findet nur dort Anwendung,
wo eine reduzierte Aufwandmenge an Herbiziden er-
wulnscht ist. Bei beidseitiger Ausbringung (Fahren jeder
Rebgasse) ist, je nach Rebstockabstand sowie Spritz-
lange um den Stock herum, eine Mengenreduzierung
von 30-50% mdoglich. Grundlage der Punktspritzung ist
auf jeden Fall die vorherige mechanische Bearbeitung
des Unterstockbereiches, sonst besteht die Gefahr der
zusatzlichen Auslésung des Punktspritzmodus bei hoch-
wachsenden Unkrautern.

Lichtsensoren zur Abtastung
der Rebstdcke links und rechts

Einstellhinweise siehe Gebrauchsanleitung SHARK



32

Einstellhinweise

a) Bestimmung des notwendigen Disendurchflusses in I/min
fur die Bandspritzung im Weinbau

1. Ablesen der Fahrzeit pro Hektar mit dem gewahlten Modus aus Tabelle 1

Beispiel: Fahrgeschwindigkeit 4 km/h 5 km/h
Reihenbreite 1,7m 1,8 m
Modus 1 2

aus Tab. 1 Fahrzeit 88 min/ha 33 min/ha

2. Ablesen der Aufwandmenge pro Hektar aus Tabelle 2

Beispiel: Reihenbreite 1,7m 1,8 m
Bandbreite 0,4 m 0,3m
Aufwand f. ganze Flache 600 I/ha 800 I/ha

aus Tab. 2 Aufwand f. Bandspritzung 141 I/ha 133 I/ha

3. Bestimmung der Durchflu@menge pro Minute

Beispiel 1:
Aufwandmenge f. Bandspritzung 141 I/ha
Menge in I/min = = = 1,60 I/min
Fahrzeit 88 min/ha
Beispiel 2:
Aufwandmenge f. Bandspritzung 133 I/ha
Menge in I/min = = = 4,03 I/min
Fahrzeit 33 min/ha

4. Ablesen der DurchfluBmenge aus Tabelle 3

Beispiel 1: Da 1,60 I/min nicht in der Tabelle aufgelistet ist, wahlt man den néachst-
liegenden Wert aus:
Modus 1 mit 2 Diisen OC 08 mit 0,8 bar und 1,64 I/min

Beispiel 2: Da 4,03 I/min nicht in der Tabelle aufgelistet ist, wahlt man den néachst-
liegenden Wert aus:
Modus 2 mit 2 Diisen OC 08 mit 1,9 bar und 4,02 I/min

b) Randbedingungen zur Erstellung der Spritztabellen

1. Schlauchlange zwischen Druckregeleinheit mit Manometer und Disen ca. 3-4m
2. Prufflussigkeit Wasser mit ca. 15-20 ° C
3. Fahrzeiten ohne Beriicksichtigung des Radschlupfes und ohne Berticksichtigung von
Wende-, Beschleunigungs- und Verzdgerungszeiten
Durch die Vielzahl von Spritzgeréten ist es immer notwendig, anhand von Tabellenwerten,
eine Vergleichsmessung der DisendurchfluBmenge durchzufihren.
Die Prifung wird wie folgt durchgefihrt:
1. konstanten Spritzdruck einstellen
2. mit einen geeigneten MeRRbecher ( 10 ml-Teilung ) die an den Disen
austretende Flussigkeit sammeln und gleichzeitig die Fillzeit messen
3. z.Bsp.: 330 mlin 12 s = 1650 ml / min = 1,65 I/min
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TABELLE 1

Fahrzeit pro Hektar in Abhangigkeit von der Reihenbreite
und dem Spritzmodus

Spritzmodus: 1 Mit 2 DUsen Flache unter den Rebstécken von 2 Seiten spritzen
(pro 2 Rebzeilen je 1 Fahrt oder pro Rebgasse je 1 Fahrt)

2 Mit 2 Dusen Flache unter den Rebstdcken von 1 Seite spritzen
(pro 3 Rebzeilen je 1 Fahrt oder pro 2 Rebgassen je 1 Fahrt)

Zeilenbreite | Modus | Fahrtstrecke |Geschwindigkeit in km/h

inm in km/ha

2 3 4 5 6 7 8

Fahrzeit in min/ha

1,4 1 7,14 214 143 107 86 71 61 54
1,4 2 3,57 107 71 54 43 36 31 27
15 1 6,67 200 133 100 80 67 57 50
1,5 2 3,33 100 67 50 40 33 29 25
1,6 1 6,25 188 125 94 75 63 54 47
1,6 2 3,13 94 63 47 38 31 27 23
1,7 1 5,88 176 118 88 71 59 50 44
1,7 2 2,94 88 59 44 35 29 25 22
1,8 1 5,56 167 111 83 67 56 48 42
1,8 2 2,78 83 56 42 33 28 24 21
2,0 1 5,00 150 100 75 60 50 43 38
2,0 2 2,50 75 50 38 30 25 21 19
2,5 1 4,00 120 80 60 48 40 34 30
2,5 2 2,00 60 40 30 24 20 17 15
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TABELLE 2

Wasseraufwandmenge pro Hektar fur die Bandspritzung in
Abhangigkeit von Spritzbandbreite und
Wasseraufwandmenge fur die Ganzflachenspritzung

In der Praxis hat sich gezeigt, daf? eine Erhohung der Wasseraufwandmenge von 400 I/ha
auf 600-800 I/ha, besonders in den trockenen Monaten, von Vorteil ist, weil die Wirkstoffe der
Spritzmittel vom Unkraut schneller aufgenommen werden kénnen.

Wichtig ! Die Verdoppelung der Wasseraufwandmenge bedeutet keinenfalls eine
Verdoppelung der Aufwandmenge des Spritzmittels.

Wichtig ! Wuchsstoffhaltige Spritzmittel mit starker Dampfphase nicht bei hohen
Temperaturen ( Uber 25° C) oder bei starkem Wind ausbringen !

Zeilenbreite |Spritzbandbreite in m je Dise
in m
0,3 0,4 0,5 0,6
Aufwandmenge an Wasser fur die Ganzflachenspritzung in I/ha
400 600 800 400 600 800 400 600 800 400 600 800
Aufwandmenge an Wasser fur Bandspritzung in I/ha
1,4 86 129 171 114 171 229 143 214 286 171 257 343
15 80 120 160 107 160 213 133 200 267 160 240 320
1,6 75 113 150 100 150 200 125 188 250 150 225 300
1,7 71 106 141 94 141 188 118 176 235 141 212 282
1,8 67 100 133 89 133 178 111 167 222 133 200 267
2,0 60 90 120 80 120 160 100 150 200 120 180 240
2,5 48 72 96 64 96 128 80 120 160 96 144 192
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TABELLE 3

DusendurchfluBmenge in I/min in Abhéangigkeit von
Spritzdruck, Disengrol3e und Disenanzahl

Druck in bar | Disengrolde
OC 08
Dusenanzahl
1 | 2
DurchfluBmenge in I/min
0,7 0,74 1,48
0,8 0,82 1,64
0,9 0,97 1,94
1,0 1,12 2,24
1,1 1,23 2,46
1,2 1,31 2,62
1,3 1,41 2,82
1,4 1,54 3,08
1,5 1,65 3,3
1,6 1,71 3,42
1,7 1,81 3,62
1,8 1,9 3,8
1,9 2,01 4,02
2,0 2,13 4,26




