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Montageanleitung Gleitführung an MAF uni 1+2 
 
 

 
Bild 1  

 

  
 

Nachrüstsatz Gleitführungslaschen GLDAR01k  4-teili g    
 

Bild 2                                 Bild 3                                 
 

 
Gestängeträger uni 1+2 Ansicht von vorne rechts obe n 

 
 

Bild 4                                 Bild 5                                 
 

 
Gestängeträger uni 1+2 Ansicht von vorne rechts hin ten 

 

 
 

 
 
 

Schweißnaht bündig 
schleifen 

Flachstahllaschen mit 
Gewinde 

Gleitschrauben mit 
Kontermutter 
Ab 2012/2013 
Führungsschrauben aus 
Kunststoff 

Laschen ausrichten und 
Bohrungen anzeichnen 

Bezugskanten zum 
Ausrichten 

Schweißnaht bündig 
schleifen 

Bezugskanten zum 
Ausrichten Laschen ausrichten und 

Bohrungen anzeichnen 
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Bild 6                                 Bild 7                                
 

 
Gestängeträger uni 1+2 Ansicht von vorne links hint en 

 

Bild 8                                 Bild 9                                 
 

 
Gestängeträger uni 1+2 Ansicht von vorne links unte n 

 
Düsenaufnahmerohre aus Vierkantrohr 20x20 l=750 aus  dem Gestänge entfernen 

! Danach darf erst wieder weitergearbeitet werden !  
 
 

Bild 10                                 Bild 11 
                                 

 
Ankörnen der angezeichneten Bohrungen und Vorbohren  mit  Ø 4,0-5,0mm 

 
 
 
 

Schweißnaht bündig 
schleifen 

Laschen ausrichten und 
Bohrungen anzeichnen 

Bezugskanten zum 
Ausrichten 

Schweißnaht bündig 
schleifen 

Bezugskanten zum 
Ausrichten 

Laschen ausrichten und 
Bohrungen anzeichnen 
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Bild 12                                 Bild 13 
 

 
Fertigbohren mit Ø 10,0-11,0mm entgraten der Bohrun gen im Vierkantrohr 

 
 

Bild 14                                 Bild 15 
 

 
Einsetzen der Laschen mit überstehenden Führungssch rauben und verschweißen 

der Laschen mit dem Gestängeträger, Schweißpunkte l ackieren, um sie vor  
Korrosion zu schützen. 

 
 

Bild 16 
 

 
Düsenaufnahmerohre einbauen, Führungsschrauben anzi ehen (Stück für Stück), dann 

ca. 1/8 bis 1/4 Umdrehung lösen und Kontermutter an ziehen. Düsenaufnahmerohr hin- und 
her schieben (maximaler Überstand 550mm). Das Rohr sollte über den ganzen Weg den 

gleichen Widerstand haben, gegebenfalls neu justier en. 

6 Schweißpunkte ca. 10-
12mm 

Maximal 550mm von 
Vorderkante Gestängeträger 
bis Ende Düsenaufnahmerohr 


